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1. EXPRESSION GENERALE DU BESOIN.

1.1. Présentation générale du besoin.
La taille de la vigne est l'opération la plus importante de l'année car c'est elle qui va déterminer 
l'évolution du cep au cours de sa croissance. Le tailleur choisit  alors la forme du pied et la 
quantité de grappes qu'il va produire. 

Il faut savoir que la vigne est une liane, par conséquent elle a tendance à s'allonger chaque 
année. Il  faut alors en maîtriser  le développement pour éviter la production de rameaux au 
détriment des fruits.

En taillant,  on supprime totalement certains sarments et partiellement les autres afin de ne 
conserver  que  le  nombre  de  bourgeons  voulus.  Ainsi,  on  régularise  la  production,  le 
développement  végétatif  et  la  vigueur.  Cela  va  permettre  une bonne maturation  des  baies 
assurant ainsi la mise en réserve et la pérennité des souches.

La taille a trois objectifs principaux : 

- limiter l'allongement de la souche.

- limiter le nombre de bourgeons.

- régulariser le nombre et le volume des baies.

Les viticulteurs taillent de façon très intensive de nombreux hectares de vigne, et 
ce, de janvier à mars uniquement. Nombre d'entre eux sont victimes de troubles 
musculo-squelettiques, douloureux, ainsi la nécessité d’apporter une assistance à 
l’effort  de  taille  a  permis  la  mise  sur  le  marché de  sécateurs  pneumatiques et 
électriques.

1.2. Présentation de quelques solutions techniques répondant au besoin.
1.2.1. Diagramme FAST des solutions.
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1.2.2. Caractéristiques des solutions techniques.
Un bon sécateur doit effectuer une coupe franche et sans bavure. Il est important de ne jamais 

écraser le sarment pour éviter que l'humidité ne pénètre dans les cornes car le gel pourrait les faire 
éclater.

Actuellement  il  existe  des  sécateurs  manuels perfectionnés  qui  permettent  de  couper  des 
branchages  plus  gros  au  prix  d'un  moindre  effort.  Ils  sont  démultipliés  au  moyen  d'une  poignée 
tournante, d'une crémaillère ou d'autres systèmes. 

Il  existe aussi  les  sécateurs pneumatiques.  Un ensemble moteur  et  compresseur  posé à une 
distance  respectable  fourni  l’air  comprimé (par  l’intermédiaire  d’un  tuyau  souple)  nécessaire  à au 
fonctionnement du sécateur. L'inconvénient de cet appareil est le moteur à essence, passablement 
bruyant et qui nécessite un entretien régulier. Le tuyau oblige de suivre les lignes et ne permet pas de 
se déplacer librement.

Enfin les sécateurs électriques, à batteries, beaucoup plus silencieux que le précédent sont des 
produits  complètement  abouti,  tant  au  niveau  des  performances  (capacité  de  coupe,  autonomie, 
fiabilité),  de  l’ergonomie  (prise  en  main,  poids)  que  de  la  sécurité  des  utilisateurs.  Le  sécateur 
électrique, c’est l’assistance du sécateur pneumatique, doté de la liberté de mouvement du sécateur 
manuel.

Environ 80 000 sécateurs électriques sont en service en France pour un marché annuel de l’ordre 
de 10 000 unités. Le constructeur Pellenc estime tailler un quart du vignoble français avec son seul 
modèle P 2000. La durée de vie moyenne d’un appareil oscillant entre cinq et huit ans, le marché se 
partage entre renouvellement et premier équipement et les prix semblent irrémédiablement accrochés 
aux 1 300 euros. Comparés aux 1 300… francs d’un sécateur pneumatique de qualité, le pallier est 
important même si, à ce prix, le pneumatique isolé de son compresseur n’est pas d’une grande utilité. 
Ce  sont  par  ailleurs  des  outils  qui  continuent  de  supporter  des  frais  de  recherche  et  de 
développement, afin d’améliorer leurs performances.

2. DEFINITION DU PRODUIT REEL.
2.1. Caractéristiques techniques :
 Modèle électrocoup plus.............Prix :nouveau modèle au catalogue  !
 Alimentation électrique...............U= 48V.
 Masse sécateur............................M= 940g.
 Capacité........................................∅= 25mm.
 Autonomie....................................h= 8heures.
 Cadence à vide.............................150 coups/min.
 Matériaux......................................Carter alliage aluminium et matières plastiques.

2.2. Constituants de l’ensemble sécateur électocoup plus. 
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2.3. Plaquette publicitaire.
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2.4. Notice d’affûtage.
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2.5. Structure fonctionnelle globale du système « Sécateur ».
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5- DESSIN D’ENSEMBLE DU SECATEUR INFACO : 
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6- NOMENCLATURE MECANIQUE : 
 

Rp Nb Désignation Matière Observation 

1 1 MOTEUR  ESCAP R32 

2 1 REDUCTEUR 1/72  ESCAP 219P 

1 1 ROUE CONIQUE 45 dts   

4 1 COUVERCLE AS13  

5 1 CARTER AS13  

6 1 CROCHET   

7 1 LAME PRADINES   

8 1 CAME 20 NC 6  

9 1 ENTRETOISE A60  

10 1 ANNEAU ELASTIQUE  Pour alésage 25*1,2 

11 1 ROULEMENT 10 BC 10   

12 1 ROULEMENT 17 BC 10   

13 1 AXE DE LAME XC 38  

14 1 ECROU   

15 1 RESSORT DE RAPPEL 55 S 7  

16 1 GUIDE   

17 1 GALET   

18 1 COUVERCLE DE CARTER   

19 3 VIS F HC M4-6   

20 1 VIS CHc M4-15 + ECROU H M4   

21 4 VIS CHc M3-10   

22 1 CORPS DE POIGNEE   

23 1 POIGNEE   

24 1 PIGNON CONIQUE Z=15dts   

25 1 BOUTON POUSSOIR    

26 1 VIS SANS TETE A BOUT PLAT HC M3-4   
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2.8. Vue éclatée du produit.

2.9. Documentation technique du moteur.
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2.11. Evolution des modèles élèctrocoup.
16 années d’évolution :

En 2001 le modèle F 3002 :
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